SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Oznakowanie poziome i pionowe drog gminnych na terenie Gminy Lesznowola

Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robit zwiazanych z wykonaniem oznakowania poziomego i pionowego
realizowanych w ramach zadania ,, Oznakowanie poziome i pionowe drég gminnych"

Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot oznakowania poziomego i pionowego drog gminnych .

Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania poziomego stosowanego na drogach o
nawierzchni twardej i pionowego na drogach gminnych .

1. Okreélenia podstawowe oznakowania poziomego

1.1. Oznakowanie poziome — znaki drogowe poziome ,umieszczone na nawierzchni
twardej drég w postaci linii cigghych lub przerywanych , pojedynczych lub
podwaéjnych , napiséw , symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem
okreélonych miejsc na tej nawierzchni .

1.2. Znaki podtuzne — linie rownolegle do osi jezdni lub odchylone od niej pod
niewielkim katem , wystgpujgce jako linie segregacyjne lub krawedziowe ,
przerywane lub ciagle .

1.3. Znaki uzupelniajace — znakow postaci symboli , napisow , linii przystankowych oraz
inne okreslajace szczegdlne miejsca na nawierzchni.

1.4. Materialy do poziomego znakowania drég — materialy zawierajace rozpuszezalniki .
wolne od rozpuszczalnikow lub punktowe elementy odblaskowe , ktdre moga zostac
naniesione albo zostaé wbudowane przez malowanie na nawierzchnie drogowe ,
stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwy#szonej . Materialy te
powinny by¢ retrorefleksyjne .

1.5. Materialy do znakowania cienkowarstwowego — farby nakladane warstwa grubosci
od 0.3 mm do 0,8 mm .

2. Materiaty

2.1. Dokument dopuszczajgcy do stosowania materiatow

Kazdy matenal uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drog musi

posiadac aprobatg techniczng

2.2, Badanie materialow , ktorych jakos¢ budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materialow |, ktére budzg
watpliwoéci jego lub Zamawiajgcego , co do jakosci , w celu stwierdzenia czy
odpowiadajg one wymaganiom okreslonym w punkcie 2.1.. Badania te Wykonawca zleci



IBDIM lub akredytowanemu laboratorium . Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z
.- Warunkami technicznymi POD-97"[4]

2.3. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta , aby oznakowanie opakowar materialéw do
poziomego znakowania drég bylo znakowane zgodnie z PN-85/0-79252 [2] , a ponadto
aby na kazdym opakowaniu byl umieszczony trwaly napis zawierajacy :

- nazwe producenta i materialu do znakowania drog

- mase brutio i netto

- numer partii i datg produkcji .
- informacjg o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego

- ewentualne wskazowki dla uzytkownikow

2.4, Przepisy okreslajace wymagania dla materialow
Podstawowe wymagania dotyczace materialow podane sa w punkcie 2.5. , a szczegblowe
wymagania okreslone sq w ,, Warunkach technicznych POD-97" [4] .

2.5. Wymagania wobec materialéw do poziomego znakowania drég
Materialami do znakowania cienkowarstwowego powinny byé farby nakladane warstwa
grubosci od 0,3mm do 0,8 mm ( na mokro) . Powinny byé nimi ciekle produkty
zawierajace ciala stale rozproszone w organicznym rozpuszezalniku lub wodzie , ktére
mogg wystgpowac w uktadach jedno- lub wieloskladnikowych .
Podczas nakladania farb , do znakowania cienkowarstwowego na nawierzchnie pedzlem .
walkiem lub przez natrysk , powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie
odparowania i/lub w procesie chemicznym
Wiasciwosci fizyczne materialdw do znakowania cienkowarstwowego okresla
Aprobata Techniczna odpowiadajaca wymaganiom POD-97 [4].
Wymagania wobec materialow ze wzglgdu na ochrong warunkéw praey
i srodowiska.
Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji
zagrazajacych zdrowiu ludzi i powodujacych skazenie srodowiska.
2.6 Przechowywanie i skladowanie materialow
Materialy do znakowania cienkowarstwowego nawierzchni powinny zachowaé stalo$é
swoich wlasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres, co najmniej
6 miesigcy skiadowania w warunkach okredlonych przez producenta.
Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przechowywaé w magazynach
odpowiadajgcych zaleceniom producenta.
3ISPRZET
3.1 Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne™ pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania oznakowania poziomego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od
zakresu Robot, powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu,
zaakceptowanego przez Inzyniera:
- szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace) oraz szczotek recznych,
- frezarek,
- sprezarek,
- malowanek,



- sprzetu do badan, okreslonych w ST.

4 TRANSPORT

4.1 Dgolne wymagania dotyczgce transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne™ pkt 4.

4.2 Przewiz materialow do poziomego znakowania drig

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w pojemnikach
zapewniajacych szczelnosé, bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci
materialéw. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z norma PN-O-79252 [2].
Materialy do znakowania poziomego nalezy przewozié krytymi Srodkami

transportowymi, chroniac opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PNC-
81400 [ 1 ] oraz zgodnie z prawem przewozowym.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoélne zasady wykonania Robdt

Ogélne zasady wykonania Robét podano w ST DM-00.00.00 ,, Wymagania ogolne™ pkt 5.
5.2 Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna
wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta lub wynosic co najwyzej 85%.

5.3 Przygotowanie podloza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchni¢ nawierzchni
malowanej z pylu, kurzu, piasku, smardw, olejow i innych zanieczyszczen, przy wtyciu
sprz¢tu wymienionego w ST i zaakceptowanego przez InZzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego

musi by¢ czysta i sucha.

5.4 Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonac
przedznakowanie, stosujac si¢ do ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej, "Instrukcji
o znakach drogowych poziomych” [3] 1 wskazaniach InZyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwalg farbe, np. farbg silnie
rozcienczona rozpuszezalnikiem. Zaleca sig¢ wykonywanie przedznakowania w postaci
cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ malq kreska
poprzeczng.

5.5 Wykonanie znakowania drogi

5.5.1 Dostarczenie materialéw i spelnienie zalecen producenta materialow

Materialy do znakowania drogi, spelniajace wymagania podane w punkcie 2, powinny

by¢ dostarczone w oryginalnych npaknwamach bnndlnwych 1 stosowane zgodnie

z zaleceniami ST, producenta oraz wymaganiami znajdujacymi si¢ w Aprobacie Technicznej.
5.5.2 Wykonanie znakowania drogi materialami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow,

a w przypadku ich braku lub niepelnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.
Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymieszac

w czasie od 2 do 4 min do uzyskania pelnej jednorodnoséci. Przed lub w czasie napelniania
zbiornika malowarki zaleca sig przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé do
malowania mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie opakowania nie daje sig catkowicie
wymieszaé lub na jej powierzchni znajduje sig¢ kozuch.

Farbe nalezy nakladaé rownomierng warstwa o grubosci ustalonej w ST, zachowujac
wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubos$¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowaé przy
pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podkladanej na drodze
malowarki. lloé¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr



kwadratowy nie moze si¢ roznié od ilosci ustalonej, wigcej niz o 20%.
Wszystkie wigksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych
malowarek z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew.
materialem uszorstniajacym. W przypadku mniejszych prac, wielkos¢, wydajnosé i jakosé
sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac. Decyzj¢ dotyczacy rodzaju sprzgtu
i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.
5.6 Usuwanie oznakowania poziomego
W przypadku koniecznosci usunigeia istniejacego oznakowania poziomego, czynnosc
t¢ na]ety wykona¢ jak najnmwj uszkadzajac nawierzchnig.
Zaleca si¢ wykonywaé usuwanie oznakowania metody: frezowania, piaskowania, -
trawienia, wypalania lub zamalowania, za akceptacjq Inzyniera.
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci Robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 6.
6.2 Badania wykonania oznakowania poziomego
_6.2.1 Wymagania wobec oznakowania poziomego:
. widzialno$¢ w dzief: wymagany wspolczynnik luminacji — min 0,55,
“widzialno$¢ w nocy: gestosé powierzchniowa wspdlezynnika odblasku (retroodbicia),
_mierzona wg DIN 67520 - [J150med/ma Ix,
_szorstkosé oznakowania: wskaznik szorstkodci SRT (mierzony wahadlem angielskim) -
050,
" trwaloé¢ oznakowania: co najmniej 6 po 12 miesigcach eksploatacji oznakowania (na
_zasadzie pordwnania z wzorcami fotograficznymi wg LCPC),
czas schnigcia oznakowania (czas przejezdnosci oznakowania): nie moze przekraczac
hcmmhwwpmmmfmbylmembﬁmmh
_ zawarto$¢ skladnikéw lotnych: rozpuszezalnikéw organicznych — max 30%(mm),
rozpuszczalnikow aromatycznych — max 10%(mm).
Nie dopuszcza si¢ materialow zawierajacych benzen.
6.2.2 Badania wykonania znakowania poziomego z materialu cienkowarstwowego
Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materialu cienkowarstwowego
przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej
raz dziennie, nastgpujace badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:
- sprawdzenie oznakowania opakowan,
- wizualng oceng stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
- badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97 [4].
b) w czasie wykonywania pracy:
- pomiar grubosci warstwy oznakowania,
- pomiar czasu schnigcia, wg POD-97 [4],
- wizualng oceng rownomiernosci roztozenia kulek szklanych,
- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos¢ z Dokumentacjq Projektows
oraz ;Instrukcja o znakach drogowych poziomych".[3],
- wizualng ocene réwnomiernosci skropienia (rozlozenia materialu) na calej szerokosci
limii,
- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [4].
Protokol z przeprowadzonych badan wraz z jedna probka na blasze (300 x 250 x
0,8 mm) Wykonawca powinien przechowaé do czasu uplywu okresu gwarancji.



W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier
moze zleci¢ wykonanie badan:

- widzialnosci w dzien,

- widzialnosci w nocy,

- szorstkosci

odpowiadajgcych wymaganiom podanym w punkcie 6.2.1 i wykonanych wediug

metod okreslonych w "Warunkach technicznych POD-97" [4]. Jezeli wyniki tych badan
wykaza wadliwos¢ wykonanego oznakowania, to koszt badan ponosi Wykonawca, w
przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

6.3 Tolerancje wymiaréw oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z Dokumentacja
Projektowa i "Instrukcjg o znakach drogowych poziomych” [3], powinny odpowiadaé
nastgpujacym warunkom:

- szerokos$¢ linii moze réZnic sig od wymaganej o + 5 mm,

- dhugosé linii moze byé mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wigksza co
najwyzej o 50 mm,

- dla linii przerywanych, dlugo$é cyklu skladajacego si¢ z linii i przerwy nie moze odbiega¢
-od sredniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wigeej niz + 50 mm dhugosci wymaganej,

- dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wigkszej odchytki
od wymaganego wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dhugosci i + 20 mm dla wymiaru
szerokosci.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami
organizacji ruchu, nalezy dokladnie usuna¢ zbgdne stare oznakowanie.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru Robit

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST DM-00.00.00 ..Wymagania ogélne” pkt. 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostks obmiarowa oznakowania poziomego jest m: (metr kwadratowy)

powierzchni naniesionych znakéw lub liczba umieszczonych punktowych elementéw
odblaskowych.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru Robdt

Ogélne zasady odbioru Robét podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

pkt. 8.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST

i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6, daly wyniki pozytywne.

8.2 Odbidér Robit zanika jwth i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjgtego
_sposobu wykonarua Robét, moze by¢ dokonany po:

_oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,

_przed znakowaniu.

8.3 Odbiér ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po calkowitym zakoficzeniu Robot, na

podstawie wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach od 2 do 6.
8.4 Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uplywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w ST. Sprawdzeniu podlegaja cechy oznakowania okrelone w POD-97 [4].
Ustala si¢ stosowanie nastepujacych minimalnych okreséw gwarancyjnych dla oznakowania
cienkowarstwowego:



. na odcinkach przejsé przez miejscowosci: co najmniej 6 miesigcy,
Przy odbiorze pogwarancyjnym sprawdzeniu podlegaja nastepujace cechy
oznakowania:
- widzialno$¢ w dzien,
- widzialnosé w nocy,
- szorstkosc,
odpowiadajace wymaganiom podanym w pkt. 6.2.1, wykonanym wg metod
okreslonych w POD — 97 [4].
9 PODSTAWA PLATN 1
9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci »
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM-00.00.00
. Wymagania ogélne™ pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
_Cena 1 mz (metra kwadratowego) wykonania Robét obejmuje:
. wykonanie inwentaryzacji istniejacego oznakowania,
. zakup i transport materialow,
. oczyszczenie podioza (nawierzchni),
. naniesienie powloki znakéw na nawierzchnig drogi o ksztaltach i wymiarach zgodnych
_z Dokumentacjg Projektows i "Instrukcja o znakach drogowych poziomych”,
. ochrong znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia Robét,
. przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w ST.

10 OZNAKOWANIE PIONOWE
Zakup, wymiana i montaz oznakowania pionowego, w tym: zakup, wymiana i montaz tarcz
znakow oraz innych elementéw oznakowania pionowego.

10.1 Demontaz tablic znakéw pionowych — odkrgcenie uchwytéw stalowych mocujacych
tarcze znakow do slupkéw, transport zdemontowanej tarczy znaku na wskazane
miejsce skladowania lub montazu.

10.2 Demontaz shupkéw znakéw pionowych — odkopanie fundamentu stupka, rozebranie
fundamentu oraz demontaz stupka, odtworzenie miejsca po zdemontowanym stupku,
transport zdemontowanego stupka znaku na wskazane miejsce skladowania lub
montazu,

10.3 Montaz nowych stupkéw — wykonanie robét ziemnych, wylanie fundamentu z
betonu; stupki shuzace do mocowania znakéw pionowych ocynkowane ogniowo z rur
o srednicy 70mm i dlugosci catkowitej do 480cm; shupki majg by¢ kotwione w
fundamencie o wymiarach: 30 x 30 x 30cm z betonu klasy B-20 wylewanego na
mokro, posadowionego poniZej strefy przemarzania.

10.4 Montaz na shupach nowych tarczy — tarcze znakéw oznakowania pionowego musza
by¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo gr. 1,5 do 2,0 mm z licem pokrytym
folig odblaskowa:

- II generacji dla znakow: A-7, B-2, B-20, D-6, D-6a, D-6b,
- | generacji dla pozostatych znakow.
Wymiary znakow:
- znak kategorii A — maly: dlugo$é boku — 750mm
- znak kategorii B i C — maly: érednica — 600mm
- znak kategorii D — maly: dlugosé podstawy 600mm, wysokosé (600 + n x
150)mm.
Kazdy znak drogowy musi mie¢ tabliczk¢ znamionows z: nazwa, marka fabryczng lub
innym oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku, tj. nazwg lub znak handlowy



producenta folii, typ odblaskowosci, trwatos¢ folii w latach, tabliczka powinna
posiada¢ rowniez miesigc i rok wymaganego przegladu technicznego.

Przeprowadzenie biezacych remontéw, napraw, konserwacji uszkodzonych znakéw
drogowych pionowych w zakresie:

1. Prostowanie pochylonych stupkéw znakéw w tym: rozebranie fundamentu stupka
pochylonego oraz ponowne odtworzenie miejsca, w ktérym zostal posadowiony
stupek.

2. Regulacja tarcz znakéw w tym m.in. odkrecenie, regulacja i ponowne przykregcenie do

shupka tarczy znaku.
Mycie tarcz znakow (np. graffiti).
4. Utrzymanie czystosci azyli dla pieszych (mycie, usuwanie piasku i chwastow).

L2

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

1. PN-C-81400/89 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

2. PN-0O-79252/85 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.

10.2 Inne dokumenty

3. Instrukcja o znakach drogowych poziomych i pionowych. Zatacznik do zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120)
4, Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria "I" - Informacje,
Instrukcje. Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997.

5. Rozporzadzenie Ministréw Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z
dn. 31.07.2002 r. w sprawie znakow i sygnatéw drogowych (Dz.U. z dnia 12 pazdziernika
2002 r. Nr 170, poz. 1393).




