
Minimalne wymagania technologiczne mebli.

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Wykonawcy mogą przedstawić oferty równoważne. Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je przewyższające, jednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku oferowania mebli równoważnych należy przedstawić bardzo dokładny opis wraz z nazwą handlowa oraz nazwą producenta.

Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy.

Ewentualne wskazane pochodzenie produktów, nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń.

Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się użycia następujących materiałów:

- na blaty biurek i stołów zamiast laminatu HPL lub CPL: płyty laminowanej (tzw. melamina), foli, lakierowania chyba, że Wykonawca przedstawi wyniki badań potwierdzające spełnienie wszystkich wymagań względem laminatów wymienionych w normie EN 438, w szczególności wytrzymałości na uderzenie, na ścieranie, na płyny, na temperaturę i inne wymienione w normie EN438. Nie dotyczy tych biurek i stołów, w których wskazano w opisie inne wykończenie niż laminat HPL lub CPL.  

- cokołów w szafach wykonanych z płyty meblowej (chyba , że zostały takie wskazane w opisie ) lub ze zwykłej stali (możliwa jest tylko stal nierdzewna, ale nielakierowana ze względu na ryzyko zniszczenia powłoki lakierniczej w trakcie użytkowania)

- konstrukcji stelaży biurek i stołów innej niż wskazane tzn. konstrukcja nie może być spawana lub skręcana śrubami,

- materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/- 10%,

- innego gatunku drewna niż został wskazany, ze względu na fakt, że każdy gatunek drewna wraz z upływem czasu zmienia swój kolor i proces ten jest różny u różnych gatunków drewna.

Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 5% chyba, że w treści opisu podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji. Nie dopuszcza się zmiany szerokości i głębokości stołów i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokości stołów, biurek, szaf. 

Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane – nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamówienie typu zabudowy kuchenne, wnękowe, lady recepcyjne itp. Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył katalogi, foldery przedstawiające proponowane rozwiązania  systemowe – dotyczy biurek, szaf, kontenerów, krzeseł obrotowych. 

Zgodnie z Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (§ 6.1), Zamawiający wymaga:

1. Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie dokumenty. 

2. W przypadku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin oraz atesty lub sprawozdania z badań potwierdzające skład oraz wymaganą wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty lub sprawozdania z badań mają być wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju dokumentów. Próbnik i atesty lub sprawozdania z badań mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do mebli o symbolu :
- B4

- K4

- Co2

- Ko7

- Fp1

- Fk2

-BR1

 należy przedstawić minimum jedną, osobną kartę katalogową (formatu minimum A4),  na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec szczegóły – optymalnie rozmiar zdjęcia A5), wymiary oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywać w przypadku pozostałych mebli. 

Zamawiający nie dopuszcza kopiowania rysunków i/lub zdjęć z poniższego opisu – wymaga się przedstawienia zdjęć i/lub rysunków faktycznie oferowanych mebli w celu weryfikacji czy oferta spełnia wymagania. 
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	Kontener systemowy z 3 szufladami na kółkach . Symbol Cp1
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	System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość dostosowaną do schowania pod biurko. System kontenerów ma posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji. Dokument należy załączyć do oferty. Kolorystyka i użyte materiały maja być spójne z kolorystyka i materiałami użytymi do produkcji zarówno biurek i stołów jak i szaf. Kontenery maja być wykonane w technologii zapewniającej długoletnią trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej.

· Kontenery maja być w całości wykonane z płyty wiórowej 

· Obudowa i fronty maja być wykonane z płyty wiórowej grubości 18mm, plecy kontenera z płyty wiórowej grubości 12mm

· Wszystkie widoczne krawędź mają być  trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty

· Kontenery mają być wyposażone w kółka z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają posiadać blokadę jazdy.

· Kontenery mają posiadać zamek centralny z wkładką patentową, blokujący jednocześnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz mają posiadać swój indywidualny numer.

· Wkłady szuflad mają być wykonane z wysokiej jakości tworzywa sztucznego – dopuszczalne obciążenie szuflad do 25 kg każda

· Prowadnice szuflad mają być łożyskowane, zapewniające wysuw szuflad w zakresie 90%.

· Kontener  ma mieć  szuflady, górna szuflada zawsze ma być piórnikiem

· Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem dwóch lub więcej szuflad jednocześnie (nie dotyczy piórnika)

· Kontener nie może posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być przerwa pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady,
· Obudowa kontenera w kolorze szarym , front oraz top kolor brzozowy
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	2
	Stół do pokoju nauczycielskiego  140x80 cm . Symbol St3
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	· Stoły muszą się sztaplować (wkładać jeden w drugi) w ilości min 5 sztuk jednorazowo

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej grubości min 22 mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,4mm

· Krawędzie stołu mają być zaokrąglone (promień zaokrąglenia min 2 do 5 cm)

· Konstrukcja stalowa, pokryta lakierem w kolorze RAL 9006

· Z jednej strony nogi muszą biec skośnie do blatu stołu (p. rysunek)

·  nogi maja być połączone stalowym prętem, ma to służyć oparciu nóg oraz umożliwiać łączenie stołów w sztywny szereg
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	3
	Krzesła nauczycielskie . Symbol Ko8
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	· Siedzisko i oparcie ma być wykonane z jednego kawałka giętej w trzech wymiarach sklejki 

· Od strony użytkownika oparcie i siedzisko ma być wyściełane pianka poliuretanową oraz tapicerowane tkaniną o gęstym, regularnym splocie, składzie 95% naturalna wełna i 5% poliamid oraz wytrzymałości min 200 000 cykli w skali Martindala (kolor tapicerki do wyboru na etapie realizacji z dostępnej palety kolorów)

· Sklejka w części siedziska ma mieć krawędzie boczne dodatkowo zagięte ku górze i osłaniające część tapicerowaną 

· Pomiędzy tapicerką siedziska a oparcia ma znajdować się przerwa – widoczna sklejka -  ok. 3-7cm 

· Konstrukcja ma być stalowa (lub aluminiowa) w postaci czterech nóg z profilu okrągłego o srednicy18-20mm  w kolorze szarym

· Nogi mają być gięte i wyprowadzone spod siedziska

· Całkowita szerokość ma wynosić 60 cm (+/-1cm) 

· Całkowita wysokość ma wynosić 84 cm (+/- 1cm)

· Krzesło w wersji z podłokietnikami: podłokietniki mają być wyprowadzone z tylnej nogi (przedłużenie nogi). Profil konstrukcyjny ma być u góry wygięty na zewnątrz i ma być do niego zamocowany podłokietnik wykonany ze sklejki 
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	5
	Szafa systemowa  80x44x90 cm     ( szerokość  x głębokość x wysokość ) .  Symbol Co1 
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półki  ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półka ma być mocowana przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym , zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Drzwi maja posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

· Drzwi ( dwa skrzydła ) mają zamykać całą szafę 

· Obudowa szafy w kolorze szarym front oraz dodatkowy top w kolorze brzozowym 
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	6
	Szafa systemowa  80x44x90 cm( szerokość  x głębokość x wysokość ) . Symbol Co4
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa ma być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półka ma być mocowana przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Drzwi przeszklone mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

· Szafa ma mieć dodatkowy top wykonany z płyty wiórowej grubości min 22mm, wykończony laminatem brzozowym

· Drzwi przeszklone mają być wykonane przy użyciu ramki z aluminium, wewnątrz ,której ma być osadzone szkło bezbarwne, bezpieczne grubości min. 3mm

· Obudowa szafy w kolorze szarym dodatkowy top w kolorze brzozowym
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	Szafa/ Regał  systemowy 80x42x204cm ( szerokość x głębokość x wysokość ). Symbol Co5
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa ma  być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm w kolorze szarym

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm w kolorze szarym

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku regału do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Regały maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Regały mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek  zakończonych tworzywem sztucznym, zapewniające możliwość przesunięcia regału bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 
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	10
	Szafa aktowa systemowa 80x44x204cm ( szerokość x głębokość x wysokość ). 

Symbol Co3
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Drzwi mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

· Drzwi ( dwa skrzydła ) mają zamykać dwie dolne półki, trzy górne są otwarte 

· Drzwi w kolorze brzozowym , obudowa oraz półki w kolorze szarym
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	Szafa aktowa systemowa 80x44x204cm ( szerokość x głębokość x wysokość ). 

Symbol Co2
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Drzwi mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

· Drzwi ( dwa skrzydła ) mają zamykać całą szafę

· Drzwi w kolorze brzozowym , obudowa oraz półki w kolorze szarym
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	12
	Szafa aktowa systemowa 80x44x204cm ( szerokość x głębokość x wysokość ). 

Symbol Co12
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. Melaminą Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Drzwi mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

· Drzwi ( dwa skrzydła ) mają zamykać całą szafę

· Obudowa oraz  półki w kolorze szarym, drzwi – kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej kolorystyki płyty  
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	32
	Szafa skrytkowa dla dzieci ( 10 szuflad ) pod wymiar  80x44x90cm. Symbol Co10
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	· Obudowa ma  być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Szafa ma mieć 10 szufladek z zabezpieczeniem przed wypadnięciem oraz wyposażonych w uchwyt 

· Wszystkie szuflady powinny mieć ten sam wymiar

· Plecy wykonane z płyty HDF

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Obudowa oraz  półki w kolorze szarym, drzwi / szuflady oraz top – kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej kolorystyki płyty  
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	Szafa skrytkowa dla dzieci ( 14 szuflad ) pod wymiar  80x44x128cm. Symbol Co14
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	· Obudowa ma  być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Szafa ma mieć 14 szufladek z zabezpieczeniem przed wypadnięciem oraz wyposażonych w uchwyt 

· Wszystkie szuflady powinny mieć ten sam wymiar

· Plecy wykonane z płyty HDF

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Obudowa oraz  półki w kolorze szarym, drzwi / szuflady oraz top – kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej kolorystyki płyty  
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	44
	Dostawka do biurka  systemowa , wymiar 100x60cm. Symbol Db1
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	Stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe
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	Dostawka do biurka systemowa , wymiar 60x60cm. Symbol Db2
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	Stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe
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	45
	Dostawka do biurka  systemowa , wymiar 80x20cm. Symbol Db3

[image: image14.png]Obiekty :15/29 (max/na rysunku)






	Stoły, dostawki mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym.

· Krawędź blatu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Blat ma posiadać  Nogę  tz. Motykę  , wspierającą blat , 

· Noga ma posiadać płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę
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	Dostawka do biurka n systemowa , wymiar 80x20cm. Symbol Db4

[image: image15.png]Obiekty :15/29 (max/na rysunku)






	Stoły, dostawki mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym.

· Krawędź blatu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Blat ma posiadać  Nogę tz. Motykę  , wspierającą blat , 

· Noga ma posiadać płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Kształt blatu to ¾ koła o przekątnej 85cm
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	Stół systemowy do stołówki , wymiar 80x80 cm. Symbol St2
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	Stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm w kolorze brzozowym

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe
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	Stół/ biurko  systemowe wymiar 100x80 cm. Symbol BR5
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.
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	Stół/ biurko  systemowe wymiar 140x80 cm. Symbol BR4
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.
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	Stół/ biurko  systemowe wymiar 120x80 cm. Symbol BR6
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.
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	59
	Biurko systemowe narożne 160x120cm (1 lewe ,5prawych  ) . Symbol BR1
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.

· Od frontu biurka  ma znajdować się tz. Blenda przysłaniająca nogi 
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	61
	Biurko systemowe 160x80cm z ergonomicznym wcięciem.  Symbol BR2
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.
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	62
	Biurko systemowe 140x70cm .Symbol BR3
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Od frontu biurka ma znajdować się tz. Blenda przysłaniająca nogi
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	60
	Biurko systemowe narożne 160x120cm (2 prawe, 1 lewe  ) . Symbol BR7
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.
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	14
	Krzesło szkolne rozmiar nr 2 .

Symbol krzesła k2
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	Krzesło mają być zgodne z obowiązującymi polskimi normami na meble edukacyjne ( PN-EN 1729-1  , PN-EN 1729-2)

· Stelaż metalowy wykonany z rurki kwadratowej stalowej o  wym. 20x20 lakierowanej na kolor Ral 9006 wysokiej jakości  farbami proszkowymi.

·  Siedzisko i oparcie  -sklejka liściasta bukowa lakierowana - gr. 8mm. 

·  Końce nóg zabezpieczone stopkami z tworzywa sztucznego.

     Przy oparciu zaślepki 
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	15
	Krzesło szkolne rozmiar nr 3 .

Symbol krzesła k3
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	Krzesło mają być zgodne z obowiązującymi polskimi normami na meble edukacyjne ( PN-EN 1729-1  , PN-EN 1729-2)

· Stelaż metalowy wykonany z rurki kwadratowej stalowej o  wym. 20x20 lakierowanej na kolor Ral 9006 wysokiej jakości  farbami proszkowymi.

·  Siedzisko i oparcie  -sklejka liściasta bukowa lakierowana - gr. 8mm. 

·  Końce nóg zabezpieczone stopkami z tworzywa sztucznego.

     Przy oparciu zaślepki
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	16
	Krzesło szkolne rozmiar nr 4 .

Symbol krzesła k4
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	Krzesło mają być zgodne z obowiązującymi polskimi normami na meble edukacyjne ( PN-EN 1729-1  , PN-EN 1729-2)

· Stelaż metalowy wykonany z rurki kwadratowej stalowej o  wym. 20x20 lakierowanej na kolor Ral 9006 wysokiej jakości  farbami proszkowymi.

·  Siedzisko i oparcie  -sklejka liściasta bukowa lakierowana - gr. 8mm. 

·  Końce nóg zabezpieczone stopkami z tworzywa sztucznego.

     Przy oparciu zaślepki
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	Krzesło szkolne rozmiar nr 5 .

Symbol krzesła k5
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	Krzesło mają być zgodne z obowiązującymi polskimi normami na meble edukacyjne ( PN-EN 1729-1  , PN-EN 1729-2)

· Stelaż metalowy wykonany z rurki kwadratowej stalowej o  wym. 20x20 lakierowanej na kolor Ral 9006 wysokiej jakości  farbami proszkowymi.

·  Siedzisko i oparcie  -sklejka liściasta bukowa lakierowana - gr. 8mm. 

·  Końce nóg zabezpieczone stopkami z tworzywa sztucznego.

     Przy oparciu zaślepki
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	Krzesło szkolne rozmiar nr 6 .

Symbol krzesła k6
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	Krzesło mają być zgodne z obowiązującymi polskimi normami na meble edukacyjne ( PN-EN 1729-1  , PN-EN 1729-2)

· Stelaż metalowy wykonany z rurki kwadratowej stalowej o  wym. 20x20 lakierowanej na kolor Ral 9006 wysokiej jakości  farbami proszkowymi.

·  Siedzisko i oparcie  -sklejka liściasta bukowa lakierowana - gr. 8mm. 

·  Końce nóg zabezpieczone stopkami z tworzywa sztucznego.

     Przy oparciu zaślepki
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	System krzeseł szkolnych ( 103  kolor biały, 19 kolor czerwony, 18 kolor żółty ). Symbol k7
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	· Krzesła mają być sztaplowane w ilości min 5 szt. jednorazowo

· Krzesło ma być z siedziskiem i oparciem wykonanym ze sklejki

· Konstrukcja ma być stalowa, lakierowana na kolor RAL 9006

· Tylne nogi lekko wygięte 

· Konstrukcja oparcia ma być wykonana w taki sposób aby można było powiesić krzesło na krawędzi stołu – zakończenia oparcia maja być wyposażone w dodatkowe plastikowe osłonki

· Oparcie ma mieć wycięcie (p. na rysunek) tak, aby można je było łatwo podnieść
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	Biurko szkolne nr 3 z regulacją wysokości, wymiar 60x60 cm. Symbol B3
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	Biurka szkolne mają być zgodne z obowiązującą normą PN-EN 1729-1:2007 oraz  PN-EN 1729-2:2012  . 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm w kolorze białym

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie obejmującym wysokość stołów o nr od 2-5 według normy PN – EN 1729 . Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Przy biurku ma znajdować się wieszak umożliwiający zawieszenie tornistra szkolnego 
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	Biurko szkolne nr 4 z regulacją wysokości, wymiar 60x60 cm. Symbol B4

[image: image31.png]Obiekty :15/29 (max/na rysunku)





	Biurka szkolne mają być zgodne z obowiązującą normą PN-EN 1729-1:2007 oraz  PN-EN 1729-2:2012 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm w kolorze białym

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie obejmującym wysokość stołów o nr od 4-7 według normy PN – EnN1729. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Przy biurku ma znajdować się wieszak umożliwiający zawieszenie tornistra szkolnego 
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	Biurko szkolne nr 5 z regulacją wysokości, wymiar 60x60 cm. Symbol B5

[image: image32.png]Obiekty :15/29 (max/na rysunku)





	Biurka szkolne mają być zgodne z normą PN-EN 1729-1:2007 oraz  PN-EN 1729-2:2012
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm w kolorze białym

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie obejmującym wysokość stołów o nr od 4-7 według normy PN – EN 1729. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Przy biurku ma znajdować się wieszak umożliwiający zawieszenie tornistra szkolnego 
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	Biurko szkolne nr 6 z regulacją wysokości, wymiar 60x60 cm. Symbol B6

[image: image33.png]Obiekty :15/29 (max/na rysunku)





	Biurka szkolne mają być zgodne z normą PN-EN 1729-1:2007 oraz  PN-EN 1729-2:2012
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm w kolorze białym

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie obejmującym wysokość stołów o nr od 4-7 według normy PN – EN 1729. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Przy biurku ma znajdować się wieszak umożliwiający zawieszenie tornistra szkolnego 
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	Stół/ biurko biały systemowy wymiar 120x60 cm. Do Sali multimedialnej  Symbol B7 
[image: image34.jpg]



	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego.
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	Stół/ biurko  systemowe wymiar 140x80 cm. Symbol B8

[image: image35.jpg]



	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego. Dodatkowo biurko ma być wyposażone  w blendę wysokości min. 15cm osłaniającą kable  
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	Stół sześciokątny wysokość nr 2 .

( 11 blatów w kolorze białym, 2 w kolorze czerwonym 3 w kolorze żółtym ) . Symbol B6p
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	· Stół na konstrukcji nośnej na sześciu nogach

· Nogi wykonane z rury okrągłej o średnicy 32mm

· Nogi zakończone stopkami do regulacji poziomu

· Blat wykonany z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 18mm

· Obrzeże zabezpieczone dokleją PCV w kolorze blatu

· Wymiar jednego boku ma wynosić 55cm

· Nogi malowane na kolor Ral 9006
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	Stół sześciokątny wysokość nr 3 .

( 1 blat w kolorze białym, 2 w kolorze czerwonym 1 w kolorze żółtym ) . Symbol B6p3
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	· Stół na konstrukcji nośnej na sześciu nogach

· Nogi wykonane z rury okrągłej o średnicy 32mm

· Nogi zakończone stopkami do regulacji poziomu

· Blat wykonany z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 18mm

· Obrzeże zabezpieczone dokleją PCV w kolorze blatu

· Wymiar jednego boku ma wynosić 55cm

· Nogi malowane na kolor Ral 9006
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	Szafka ubraniowa wymiar 80x49x180 cm ( szerokość ,głębokość, wysokość )    . 

Symbol U4

[image: image38.png]



	Szafa metalowa, ubraniowa, 4-drzwiowa

· Szafa w całości z blachy lakierowanej proszkowo na kolor szary

· Szafa ma posiadać drzwi w kształcie litery L (p.rysunek)

· Drzwi musza posiadać zamek z wkładką patentową w systemie Master

· Szafa ma być posadowiona na czterech nogach (może to być przedłużenie boków szafy lub oddzielny element zamontowany od spodu)

· Wewnątrz muszą znajdować się uchwyty na ubrania i belka na wieszaki
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	Szafa aktowa pod wymiar  135x44x204cm ( szerokość x głębokość x wysokość ). 

Symbol ZB1
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	Szafy mają być przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej,  grubości 18mm

· Półki ( 4 szt. ) mają być wykonane z płyty wiórowej, grubości min 18mm

· Plecy wykonane z płyty HDF, grubości min 3 mm 

· Wszystkie płyty obudowy wraz z półkami mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze szarym

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Drzwi maja posiadać zamek. 

· Drzwi ( dwa skrzydła ) mają zamykać całą szafę , kolor drzwi brzozowy 

· Drzwi szafy mają posiadać uchwyty w kolorze RAL 9006

· Półki mają posiadać regulację wysokości 

· Cokół w kolorze szarym Ral 9006

· Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie 
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	Zabudowa pod wymiar zgodnie z rysunkiem ZCH1/ZCH2 .

Symbol ZCH1


	Zabudowa zaplecza pracowni chemicznej, zgodnie z rysunkiem wykonawczym ZCH1/ZCH2 (załącznik nr 1). Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie.

W  5 szt. szafek  nr 10  należy zainstalować  jedną półkę, pozostałe szafki nr 10 bez półek. 

W pasie dolnym zabudowy, jedna szafka nr 1 bez półki, pozostałe szafki nr 1 z półkami. 

Blat pokryty laminatem HPL chemoodpornym na działanie kwasów i zasad , przeznaczonym do zastosowania w laboratoriach.
	1
	

	27
	Zabudowa pod wymiar zgodnie z rysunkiem ZCH1/ZCH2 .

Symbol ZCH2

	Zabudowa pracowni chemicznej od strony klasy, zgodnie z rysunkiem wykonawczym ZCH1/ZCH2 . Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie. 
Blat pokryty laminatem HPL chemoodpornym na działanie kwasów i zasad , przeznaczonym do zastosowania w laboratoriach.
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	Kozetka Medyczna . Symbol Ł
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	· Kozetka ma mieć konstrukcję stalową wykonaną z profili stalowych o przekroju okrągłym

· Kozetka ma mieć stopki plastikowe chroniące posadzkę. Stopki mają być odporne na standardowe środki czystości używane w obiektach medycznych. 

· Kozetka ma mieć wezgłowie z regulacją kąta położenia

· Wysokość kozetki ma wynosić 50cm

· Szerokość kozetki ma wynosić 55cm

· Długość kozetki 185cm 

· Kozetka ma być tapicerowana tkanina zmywalną
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	Kosz na śmieci . Symbol Ś
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	· Kosz ze stali nierdzewnej  o pojemności 12l

· Materiał obudowy: stal nierdzewna polerowana

· Wykończenie: chrom (połysk)

· Wymiary: - wysokość: 320 mm, - szerokość: 250 mm, - głębokość: 395 mm

· Sposób otwierania: przycisk pedałowy

· Kosz wolnostojący

· Wyjmowane plastikowe wiadro z rączką
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	Krzesło obrotowe z regulacją wysokości . Symbol ko7

[image: image42.png]Obiekty :15/1 (max/na rysunku)





	· krzesło ma mieć drewniane (sklejka bukowa lub brzozowa) siedzisko i oparcie

· Oparcie ma być obustronnie pokryte białym laminatem

· Siedzisko ma być pokryte pinka poliuretanową typu CMHR grubości 10mm oraz tapicerowane tkaniną o składzie min 90% naturalna wełna i wytrzymałości min 200 tyś w skali Martindala ( kolor tapicerki do wyboru na etapie realizacji z dostępnej palety kolorów ) 

· Sklejka oparcia ma mieć grubość 8mm. Sklejka siedziska ma mieć grubość 11mm i ma być lekko zaoblona przy przedniej krawędzi.

· Oparcie ma być na stałe montowane do siedziska – bez opcji regulacji kąta pochylenia oparcia

· Oparcie ma być głęboko wycięte tak, aby można było chwycić i przenieść krzesło 

· Krzesło ma być wyposażone w siłownik hydrauliczny z regulacja wysokości siedziska w zakresie minimum 390-510mm

· Baza krzesła ma być pięcioramienna zakończona stopkami.
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	Fotel obrotowy skórzany  . Symbol Fp2
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	Fotel obrotowy ma posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973). 

· Podstawa ma być pięcioramienna metalowa (aluminium polerowane, błyszczące) z kółkami jezdnymi 

· Konstrukcja fotela ma być metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi być połączone widocznym estetycznym łącznikiem, będącym integralna częścią całego mechanizmu

· Regulacja wysokości ma być w zakresie 400 – 500mm

· Regulacja głębokości siedziska ma wynosić 0-5cm 

· Regulacja podparcia lędźwiowego 

· Regulacja kąta nachylenia siedziska ma być od 0 o do + 5 o
· Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do -30o. Mechanizm synchro ma być wyposażony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie uderza siedzącego)

· Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)

· Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0-4cm.

· Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia

· Tapicerka ma być skórzana ( kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej palety kolorów ) 
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	Fotel obrotowy   . Symbol Fp1
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	Fotel obrotowy ma posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973). 

· Podstawa ma być pięcioramienna metalowa (aluminium polerowane, błyszczące) z kółkami jezdnymi 

· Konstrukcja fotela ma być metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi być połączone widocznym estetycznym łącznikiem, będącym integralna częścią całego mechanizmu

· Regulacja wysokości ma być w zakresie 400 – 500mm

· Regulacja głębokości siedziska ma wynosić 0-5cm 

· Regulacja podparcia lędźwiowego 

· Regulacja kąta nachylenia siedziska ma być od 0 o do + 5 o
· Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do -30o. Mechanizm synchro ma być wyposażony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie uderza siedzącego)

· Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)

· Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0-4cm.

· Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia

· Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 200 tyś cykli w skali Martindala), gęstej, regularnej strukturze tkania ( kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej palety kolorów )
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	Krzesło gościnne . Symbol Fk2

[image: image45.png]Obiekty :15/1 (max/na rysunku)





	System krzeseł gościnno-konferencyjnych ma być przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej z elastycznym oparciem. Krzesła maja posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości: PN-EN 13761 oraz PN-EN 1022 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). 
· Wszystkie krzesła muszą się sztaplować w ilości min 10szt jednorazowo

· Konstrukcja ma być wykonana z profili stalowych okrągłych o średnicy 18-20mm

· Wszystkie elementy konstrukcyjne mają być spawane a nie gięte, wszystkie spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny (gładkie i niewystające poza obrys profilu).
· Przednie nogi mają być prostopadłe do siedziska i umieszczone w taki sposób, aby nie wychodziły poza obrys siedziska. 

· Tylne nogi mają być umieszczone pod kątem rozwartym w stosunku do siedziska i mają wystawać poza obrys krzesła (siedziska łącznie z oparciem) w taki sposób, aby po dosunięciu krzesła do ściany oparcie nie dotykało ściany – dotknięcie ma być blokowane tylnymi nogami krzesła. 

· Tylne nogi mają wysunięte na zewnątrz od siedziska tak, aby przy ustawieniu krzeseł w rzędy stanowiły dystans pomiędzy krzesłami zwiększając przestrzeń dla użytkownika.  

· Stopki mają być zakończone nakładkami z tworzywa sztucznego, zabezpieczającymi posadzkę, 
· Stelaż ma być mocowany do siedziska w taki sposób, że od strony osoby siedzącej niewidoczne są śruby łączące (widoczna lita sklejka), 

· Do stelaża mają być przymocowane filcowe osłonki zabezpieczające stelaż i siedzisko przed zarysowaniem przy sztaplowaniu

· Siedzisko i oparcie ma być wykonane z jednego kawałka ergonomicznie profilowanej w trzech wymiarach sklejki,
· Sklejka użyta do produkcji ma być w całości z drewna brzozowego (nie jest to buk odbarwiany na kolor brzozy), 

· W standardzie sklejka ma być zabezpieczona wysokiej jakości lakierem bezbarwnym, odpornym na promienie UV. Dodatkowo może być bejcowana wg dostępnej palety kolorów

· Sklejka na siedzisku i miejscu przejścia (zagięcia) siedziska w oparcie ma mieć grubość min 10 mm.

· Oparcie ma mieć grubość maksymalnie 7mm tak, aby oparcie było elastyczne, sprężyste i komfortowe. 

· Ze względu na design, kształt siedziska i oparcia ma być prostokątny o takiej samej szerokości siedziska i oparcia,
· Krzesła mają być bez tapicerki
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	66
	Zabudowa recepcyjna , systemowa z kontuarem ( jedna prawa druga lewa ) . 

Symbol LD2

[image: image46.png]Obiekty :15/1 (max/na rysunku)





[image: image47.png]Obiekty :15/1 (max/na rysunku)





	Lada ma być wykonana z systemu modułowego . Modułowość systemu ma pozwalać na swobodne zmiany w aranżacji w trakcie użytkowania. 

· Konstrukcja ma być wykonana z profili aluminiowych grubości 75mm lakierowanych proszkowo farbą strukturalną odporną na promienie UV na kolor RAL 9006

· System ma być wykonany z 2 modułów szerokości 80cm ( razem tworząc szerokość lady 160cm ) i wysokości 92 cm oraz jednego modułu łączonego pod kątem 900 o szerokości 80cm na wysokość 92cm. Dolną część modułów ma stanowić kanał kablowy wysokości 12cm. Do dwóch narożnych modułów ma być zamontowany tz. Kontuar podawczy , okrągły o średnicy 85 cm 

· System ma posiadać elementy łączące moduły w ciągi proste lub łamane pod katem stałym 900,  

· Wypełnienie konstrukcji tapicerowane na kolor szary

· System ma posiadać możliwość zamocowania dodatkowych półek i uchwytów ( w razie takiej potrzeby )
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	Szafa aktowa pod wymiar. 70x44x90cm ( szerokość x głębokość x wysokość ). Symbol Co15

[image: image48.jpg]



	Szafy mają być przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej,  grubości 18mm

· Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, grubości min 18mm

· Plecy wykonane z płyty HDF, grubości min 3 mm 

· Wszystkie płyty obudowy wraz z półkami mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze szarym

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Drzwi maja posiadać zamek. 

· Drzwi ( dwa skrzydła ) mają zamykać całą szafę , kolor drzwi brzozowy 

· Drzwi szafy mają posiadać uchwyty w kolorze RAL 9006

· Półki mają posiadać regulację wysokości 

· Cokół w kolorze szarym Ral 9006

· Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie 
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	Szafa systemowa z 8 drzwiami. Wymiar 80x44x166 ( szerokość x głębokość x wysokość ). Symbol Co6

[image: image49.png]Widok preez.
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Szafa ma posiadać 8 niezależnych drzwiczek zamykających 8 niezależnych przestrzeni w szafie 

· Drzwi w kolorze brzozowym , obudowa oraz półki w kolorze szarym
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	Szafa wnękowa pod wymiar .210x60x204 ( szerokość x głębokość  x wysokość ). Symbol ZB2
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	Szafy mają być przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej,  grubości 18mm

· Cała szafa ma składać się z trzech segmentów , dwa z nich mają szerokości po 80 cm, mają być przeznaczone na akta trzecia szerokości 50cm  ma być szafą ubraniową z drążkiem do zawieszenia ubrań 

· Półki w części aktowej  mają być wykonane z płyty wiórowej, grubości min 18mm

· Plecy wykonane z płyty HDF, grubości min 3 mm 

· Wszystkie płyty obudowy wraz z półkami mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze szarym

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Każda para Drzwi maja posiadać zamek. 

· Drzwi  mają zamykać całą szafę , kolor drzwi brzozowy 

· Drzwi szafy mają posiadać uchwyty w kolorze RAL 9006

· Półki mają posiadać regulację wysokości 

· Cokół w kolorze szarym Ral 9006

· Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie 
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	Zabudowa pod wymiar zgodnie z rysunkiem ZK1 .

Symbol ZK1


	Zgodnie z rysunkiem wykonawczym ZK1 (załącznik nr 2) . Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie. 
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	42
	Tablica szkolna . 

Symbol TT





	· Tablica szkolna tryptyk, kolor zielony.

· Tablica centralna o wymiarach 170x100 cm

· Dwie tablice dwustronne ( boczne ) o wymiarach 85x100 cm

· Rama aluminiowa

· Tablica ma być wyposażona w półeczkę na gąbkę i kredki

· Tablica ma mieć funkcję magnetyczną do przyczepiania pomocy dydaktycznych
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	Tablica szkolna z nadrukiem

Symbol TT1





	· Tablica szkolna tryptyk, kolor zielony.

· Tablica centralna o wymiarach 170x100 cm

· Dwie tablice boczne  o wymiarach 85x100 cm

· Boczne tablice  z nadrukiem liniatury oraz kratki

· Rama aluminiowa

· Tablica ma być wyposażona w półeczkę na gąbkę i kredki

· Tablica ma mieć funkcję magnetyczną do przyczepiania pomocy dydaktycznych
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	Zabudowa pod wymiar zgodnie z rysunkiem ZK2.

Symbol ZK2


	Zgodnie z rysunkiem wykonawczym ZK2  (załącznik nr 3). Przed montażem należy zweryfikować wymiary na budowie
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	Lada do świetlicy . Symbol LD3
	Zgodnie z rysunkiem wykonawczym  lady LD3  (załącznik nr 4).
· Ladę wykonać z materiałów i w kolorach  identycznych jak dla stołów B6p – poz. 30 gdzie;

· blat wykonany z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 18mm

· Obrzeże zabezpieczone dokleją PCV w kolorze blatu

· Wymiar jednego boku ma wynosić 55cm
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	Tablica korkowa. 90x150 ( wysokość  x długość )

Symbol Tk





	· Tablica korkowa do prezentacji prac lub wywieszania ogłoszeń

· Rama drewniana 
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	Ławka szatniowa  z haczykami na ubrania dla dzieci. Symbol Łw


[image: image54]
	· Ławka szatniowa dla dzieci w kształcie litery „ L” wymiary zgodne z rysunkiem .

· Siedzisko z płyty min. 22mm w kolorze brzozowym

· Konstrukcja ma składać się z nóg o przekroju kwadratowym połączonych ze sobą belką wspierającą . 

· Całość malowana na kolor Ral 9006 

· Wysokość h=40 cm 
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	Ławka szkolna na korytarz . Symbol Łw1


[image: image55]
	· Ławka szkolna na korytarz długość 2mb wysokość h=40cm głębokość 42cm

· Siedzisko z płyty min. 22mm w kolorze brzozowym

· Konstrukcja ma składać się z nóg o przekroju kwadratowym połączonych ze sobą belką wspierającą . 

· Całość malowana na kolor Ral 9006 
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	Kosz na mapy . Symbol KnM





	Kosz na mapy. 
Roz. wys. 82 cm, szer. 86 cm, głęb. 38cm
Kolor brzozowy 

Miejsce na 21 map
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	Stojak na mapy . Symbol SnM





	Stojak wieszaka wykonany z rury stalowej malowanej proszkowo na kolor szary, 
Wymiary:
620x620x1570-2100mm gł/szer/wys
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	Regał metalowy . Symbol RM

[image: image58.emf]
	· Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”  

· Słupki maja stanowić jednocześnie podstawę regału, dlatego musza być zakończone nakładkami z tworzywa sztucznego chroniącymi posadzkę 

· Półki z blachy giętej (nośność jednej półki min 100kg) mają być przykręcane do słupków

· Słupki mają mieć perforację służącą do zmiany położenia półek 

· Wymiary regału: 2000x900x500mm (+/-50mm)


	4
	

	56
	Stół/ biurko  systemowe wymiar 120x80 cm. Symbol B9
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	Stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze białym

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi stalowe mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

· Stoły przystosowane mają być do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia okablowania strukturalnego. Dodatkowo biurko ma być wyposażone  w blendę wysokości min. 15cm osłaniającą kable  
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	Szafa systemowa  80x44x204 cm. Symbol Co8
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm ( nie dotyczy przeszklonych drzwi )

· Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm.

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze szarym, poza dolnymi drzwiami które mają być w kolorze brzozowym

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być trwale zabezpieczone doklejką PCV lub PP w kolorze płyty laminowanej

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półki mają być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym, zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Drzwi przeszklone mają być wykonane przy użyciu ramki z aluminium, wewnątrz , której ma być osadzone szkło bezbarwne, bezpieczne o grubości min. 3mm

· Drzwi z płyty wiórowej ( dwa skrzydła)mają zamykać 2 dolne przestrzenie

· Drzwi przeszklone( dwa skrzydła) mają zamykać 3 górne przestrzenie 

· Drzwi przeszklone i drzwi z płyty meblowej mają posiadać swój zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Zamek w drzwiach z płyty ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)
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	Fotel do Biblioteki obrotowy . Symbol FB
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	Komfortowy  fotel obrotowy o stabilnej podstawie, głębokim

siedzisku oraz odpowiednio wyprofilowanym oparciu ( patrz przykładowe zdjęcie z wymiarami ) 

Baza Fotela na krzyżaku w kolorze chromu

Tapicerka do wyboru na etapie realizacji z dostępnej palety kolorystycznej


	6
	

	47
	Stół systemowy 60x60 cm.

SymbolSt1
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	Stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Stoły mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. 

· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty laminatem HPL o grubości min 0,40 mm. W kolorze brzozowym.

· Krawędź stołu ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 

· Konstrukcja ma składać się ze stelaża stalowego poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi stołu oraz nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być malowana proszkowo na kolor Ral 9006. 

· Nogi mają być okrągłe o średnicy 40-45mm, zakończone tworzywem sztucznym chroniącym posadzkę

· Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze względów jakościowych rama stelaża nie ma być spawana (łączenia wykonane mają być przy pomocy mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

· Nogi mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki czemu jest zwiększona wytrzymałość i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stołu bez pogorszenia jego stabilności i jakości

· Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej szczeliny i noga była sztywna w gnieździe
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	Dygestorium  , wymiar 120x70x200 ( szerokość x głębokość x wysokość ). Symbol DG
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	Wyciąg laboratoryjny z obiegiem wymuszonym, wykonany z płyt wiórowych laminowanych o grubości 18 mm. Ściana przednia oraz jeden z boków przeszklony. Wyposażony w zlewik chemoodporny, baterię pojedynczą oraz zawór gazowy do połączenia z butlą lub gazem sieciowym .Komora robocza wyłożona ma być  płytkami ceramicznymi, oraz posiadać odciąg do gazów ciężkich. Szafka dwudrzwiowa pod komorą zawierać ma  syfon zlewu oraz regulator ciągu. Na przednim panelu umieszczony ma być włącznik wentylatora (jego pracę sygnalizować ma zapalenie się kontrolki). Przeznaczony do zastosowań w szkolnych pracowniach chemicznych.
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	Krzesło tapicerowane gościnne z podłokietnikami . Symbol Fk1
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	System krzeseł gościnno-konferencyjnych ma być przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej z elastycznym oparciem. Krzesła maja posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości: PN-EN 13761 oraz PN-EN 1022 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). 
· Wszystkie krzesła muszą się sztaplować w ilości min 10szt jednorazowo

· Krzesła mają być   tapicerowane w całości ( od strony siedzącego ), lecz z widoczną sklejką pomiędzy siedziskiem a oparciem (przerwa wysokości 10cm), 

· Krzesła mają być tapicerowane tylko od strony osoby siedzącej, w taki sposób, aby widoczna była boczna krawędź sklejki siedziska i oparcia
· Konstrukcja ma być wykonana z profili stalowych okrągłych o średnicy 18-20mm

· Wszystkie elementy konstrukcyjne mają być spawane a nie gięte, wszystkie spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny (gładkie i niewystające poza obrys profilu).
· Przednie nogi mają być prostopadłe do siedziska i umieszczone w taki sposób, aby nie wychodziły poza obrys siedziska. 

· Tylne nogi mają być umieszczone pod kątem rozwartym w stosunku do siedziska i mają wystawać poza obrys krzesła (siedziska łącznie z oparciem) w taki sposób, aby po dosunięciu krzesła do ściany oparcie nie dotykało ściany – dotknięcie ma być blokowane tylnymi nogami krzesła. 

· Tylne nogi mają wysunięte na zewnątrz od siedziska tak, aby przy ustawieniu krzeseł w rzędy stanowiły dystans pomiędzy krzesłami zwiększając przestrzeń dla użytkownika.  

· Stopki mają być zakończone nakładkami z tworzywa sztucznego, zabezpieczającymi posadzkę, 
· Stelaż ma być mocowany do siedziska w taki sposób, że od strony osoby siedzącej niewidoczne są śruby łączące (widoczna lita sklejka), 

· Do stelaża mają być przymocowane filcowe osłonki zabezpieczające stelaż i siedzisko przed zarysowaniem przy sztaplowaniu

· Siedzisko i oparcie ma być wykonane z jednego kawałka ergonomicznie profilowanej w trzech wymiarach sklejki,
· Sklejka użyta do produkcji ma być w całości z drewna brzozowego (nie jest to buk odbarwiany na kolor brzozy), 

· W standardzie sklejka ma być zabezpieczona wysokiej jakości lakierem bezbarwnym, odpornym na promienie UV. Dodatkowo może być bejcowana wg dostępnej palety kolorów

· Sklejka na siedzisku i miejscu przejścia (zagięcia) siedziska w oparcie ma mieć grubość min 10 mm.

· Oparcie ma mieć grubość maksymalnie 7mm tak, aby oparcie było elastyczne, sprężyste i komfortowe. 

· Ze względu na design, kształt siedziska i oparcia ma być prostokątny o takiej samej szerokości siedziska i oparcia,
· Podłokietniki mają być wyprowadzone z tylnej nogi – stanowić jej naturalne przedłużenie i wykonane z jednego elementu metalowego na całej długości,
· Podłokietniki maja być wykonane ze sklejki o takiej samej grubości jak siedzisko, klejone i przykręcane do stalowej konstrukcji
· Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 200 tyś cykli w skali Martindala), gęstą, regularną strukturę tkania . Kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej gamy kolorystycznej


	8
	

	69
	Fotel gabinetowy z zagłówkiem. Symbol Fp3
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	Fotel obrotowy ma posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973). 

· Podstawa ma być pięcioramienna metalowa (aluminium polerowane, błyszczące) z kółkami jezdnymi 

· Konstrukcja fotela ma być metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi być połączone widocznym estetycznym łącznikiem, będącym integralna częścią całego mechanizmu

· Regulacja wysokości ma być w zakresie 400 – 500mm

· Regulacja głębokości siedziska ma wynosić 0-5cm 

· Regulacja podparcia lędźwiowego 

· Regulacja kąta nachylenia siedziska ma być od 0 o do + 5 o
· Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do -30o. Mechanizm synchro ma być wyposażony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie uderza siedzącego)

· Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)

· Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0-4cm.

· Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia

· Fotel ma mieć zagłówek z płynną regulacją kąta położenia

· Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 200 tyś cykli w skali Martindala), gęstą, regularną strukturę tkania . Kolor do wyboru na etapie realizacji z dostępnej gamy kolorystycznej
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	Szafa/ regał  systemowa  80x44x90 cm. W świetlicy szkolnej. Symbol Co9
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa  ma być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półka ma być mocowana przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym , zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

· Obudowa szafy w kolorze białym 
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	Szafa/ regał systemowy  80x42x166. Symbol Co7
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	Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA. Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 

· Obudowa  ma być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 

· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 

· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

· Półka ma być mocowana przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

· Szafy maja być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek zakończonych tworzywem sztucznym , zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 

Obudowa szafy w kolorze szarym
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